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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT iN CONSTRUCTII

Grupa specializatii nr. 1: "Elemente structurale §i fundaJii"din ICECON S.A.
analizand documentaJia privind solicitarea agrementului tehnic, prezentatii de
firma S.c. HENKEL ROMANIA S.A. din Bucure§ti §i inregistratii cu nr.
8.09.002.016 din 03.09.2008 referitoare la "Procedeu pentru realizarea ancorelor
chimice - Moment CF 1000", realizate de firma HENKEL KgaA din Germania,
elaboreazii prezentul Agrement Tehnic nr. 016-01/166-2008, in conformitate cu
documentele tehnice romane§ti §i europene, aferente domeniului de referinJii, toate
valabile la aceastii datii.

1. Definirea succintii

1.1 Descrierea succintii:
Procedeul pentru realizarea

ancorelor chimice - Moment CF 1000,
la care se refera prezentul agrement
tehnic este conceput de catre firma
HENKEL KgaA din Germania ~i
cupri~de lucrari specifice fixarii ~i
ancorllrii cu ajutorul unor ra~ini
epoxidice a unor elemente de
construclii in suporturi minerale din
beton, piatra, mortar, caramida,
conform domeniilor de utilizare
precizate lapet. 2.1.

Procedeul se bazeaza pe urmaL
toareleproduse componente:

-Ancora chimica pe baza ra~ina
epoxidica, Mome1ftCF 1000 (fig. 1);

Fig. 1
Ancora chimica
Moment CF 1000

AT 016- 01/166 2008

-Bara de ancorare tip A (fig. 2):
~urub din olel galvanizat filetat M8,
MI0, M12, M16, M20, M30 cu ~aibe ~i
piulile corespunzatoare;

- 1

0

Fig. 2 Bara de ancorare tip A

-Bara de ancorare tip B (fig. 3):
bare din olel beton cu profil periodic
PC 52 sau similar cu diametre 08,
010, 012, 014, 016, 018, 020, 022,
025 028, 032 cu ~aibe ~i piulile
corespunzatoare;

~
Fig. 3 Bara de ancorare tip B

- Bara de ancorare tip C, ~urub
din OB 37 cu diametre 08, 010, 012,
014, 016, 018, 020, 022, 025 028,
032;
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Observatii
Ancorele chimice sunt livrate

impreuna cu piesa de injectare
tronconica prevazuta cu ~nec interior
pentru mixarea celor doua componente
ale ra~inilor respective ~i injectare.

Pentru aplicarea procedeului se
utilizeaza urmatoarele dispozitive:

-Borma~ina pentru perforarea
suportului in care se se efectueaza
fixarea elementului.

-Pistol de curatare cu aer
comprimat ~ipompa de vacuum (fig.4)

(a)

8(~

(b)
Fig.4 Pistol de cura/are cu aer comprimat (a)

~ipompa de vacuum (b)

-PerU manuale (fig. 5 aJ sau
mecanizate (fig. 5 b)

~
n.j'~

'u_-~ --""""''''''-"'''''''''~TI
(a)

".....'

(b)
Fig. 5 a)Perii manuale; b) Perie mecanizata

AT 016-01/166-2008

Pistol pentru aplicarea ra~inii,
disponibil in diverse modele ca de
exemplu cele prezentate infig. 6 a ~i b.

(a)

(b)
Fig. 6 a, b Pistoale de aplicare a ancorelor
chimice

~

1.2 Identijicarea produselor
Produsele componente ale

procedeelor sunt livrate ambalate dupa
cum urmeaza:

-ra~ina bicomponenta (cu
componentele separate): in 2 tuburi din
material plastic cu capacitatea totala
de 385 ml, 585 ml, 1400 ml;

-~uruburile din otel gavanizat,
~aibele # piulitele, precum ~i diblurile
din plastic: in pungi din material
plastic, cate 5 bucati

ldentificarea produselor compo-
nente se face dupa etichetele care inso-
tesc ambalajele, in care sunt menti-
onate:
- numele # siglaproducatorului;
-denumireaprodusului ~i a procedeului
caruia apartin;
-numar lot, cantitatea ~i consumul
specific;
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- semne de avertizare;
-instrucfiuni de manipulare ~i
depozitare, transport ~i utilizare,
traduse in limba romanii.

I 2. Agrementul tehnic I

2.1. Domenii de utilizare acceptate in conformitate cu SR EN 13501-1:2002
construcfii (clasa de combustibilitate C4).

Procedeu1 pentru realizarea Igiena. siiniitate si mediu incon;uriitor
ancorelor chimice - Moment CF 1000, Este indeplinitii in conformitate cu
la care se referii prezentul agrement legislafia in domeniu, produsele nefiind
tehnic este conceput de ciitre firma realizate din materiale toxice sau
HENKEL KgaA din Germania pentru radioactive.
utilizare in cliidiri civile ~i industriale, Elementele componente nu se
in scopul fixiirii ~i ancoriirii unor aflii pe lista substanfelor cancerigene
elemente de construcfii, metalice sau a celor po tenfia1 cancerigene
(stalpi ~i grinzi metalice, etc) sau din pentru om, conform ordinului
beton armat sau prefabricat (ex.: Ministerului Siiniitiifii nr. 1957/1995.
parapefi pentru drumuri, armiiturii de Siguranta in eXJJloatare
consolidare,pliici de baziipentru stalpi Produsul aplicat nu creazii

metflici, etc.) in suporturi minerale din probleme de accidentare a utiliza-
beton (min. C20/25), piatrii, mortar de torilor, dacii se respectii domeniile de
ciment, ciiriimidii,aflate in mediu uscat utilizare preconizate.
sau imersate in apii. Protectia impotriva zgomotului

Produsul nu jnfluenfeazii aceastii
cerinfii.
Economie de energie si izolare termicii

Produsul care face obiectul pre-
zentului agrement tehnic nu influen-
feazii izolarea termicii dar, fiind
impermeabil la apii, contribuie la izo-
larea hidrofugii a suporturilor pe care
este aplicat.

2.2. Aprecierea asupra produselor
2.2.1. Aptitudinea de exploatare

in conformitate cu datele cohfi-
nute in tabelul 1 ~i verificate de
ICE,CON S.A., produsele utilizate in
cadrul procedtului ce face obiectul
prezentului agrement tehnic au
performanfe corespunziitoare
domeniilor lk utilizare prezentate la
punctul 2.1 ~i celor ~ase cerinfef,''':J '

esenfiale staoilite de' Legea 10/1995
modificatii cu Legea 123/2007, privind
calitatea in construcfii, dupii. cum
urmeazii:
Rezistentii mecanicii~istabilitate

Produsele nu influenfeazii aceastii
cerinfii.
Securitate la incendiu

Produsul pus in operii, se inca-
dreazii in clasa de reacfie la foc E, in

AT 016-01/166-2008

2.2.2.Durabilitatea (fiabilitatea) 5i
in treJinerea

Garanfia produsului (nepus in
operii) este prezentatii de produciitor
pe ambalaj ~i este de 12 luni.

Durabilitatea procedeului este de
50 ani ~i garanfia 5 ani, cu condifia
respectiirii domeniilor ~i tehnologiei
de aplicare.

Durabilitatea este asiguratii prin
comportarea bunii in timp a produselor
componente, datoratii performanfelor
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lor corespunzatoare domeniilor de
aplicare specificate: aderenfa la suport
foarte buna, rezistenfa la factorii de
mediu, etc.

2.2.3. Fabricafia §i controlul
Procedeul pentru realizarea

ancorelor chimice Moment CF 1000
este conceput de firma HENKEL KgaA
din Germania, fn conformitate cu
standardele de firma ~i procedurile
proprii defabricafie.

Constanfa calitafii produselor
este realizata prin executarea unui
control intern fn laboratorul propriu,
atat pentru respectarea parametrilor
tehnologici, cat ~i pentru produsele
finale.

Controlul extern se realizeaza de
ditre institute neutre autorizate fn ast-

{el de activitafi.Firma are certificat sistemul
integrat al calitafii ~i managementul
mediului, conform conditiilor din EN
ISO 9001:2000 ~i EN ISO 140001
(certificat nr. 003052/2006 eliberat de
catre DQS GmbH - Germania,
membru IQNET). I

2.2.4. Punerea in opera
Punerta fn opera a produselor

componente ale procedeului pentru
realizarea ancorelor chimice Moment

CF 1OOrr-seface respectand indicafiile
producatorului fnscrise fn fi~ele
tehnice a'rtl?produselor, cu urmatoarele
menfiuni:

=> Pref!atirea suporturilor:

-suporturile trebuie sa fie stabile
(lipsite de porfiuni neaderente), uscate
sau aflate chiar sub apa, ftira urme de
praf, eflorescenfe sau grasimi;
=> Aplicarea produselor componente:
-se realizeaza perforarea suportului cu
ajutorul unei borma~ini;

AT 016-01/166-2008

-se curafa suportul perforat cu ajutorul
pistolului de curafare cu aer
comprimat # pompa de vacuum ~i a
periei, de 4 ori;
-se introduce ancora chimica cu
ajutorul dispozitivului de mixare a
celor doua componente ale ra~inii
respective pana la umplerea completa
a gaurii (primii 10 cm din tub se
arunca);
-se introduce bara de ancorare prin
rasucire u~oara;
-dupa fntarirea completa a ra~inii se
instaleaza elementul ce trebuiefixat.

Consumul specific este de 2,26
ml 81,25 ml, fn funcfie de diametrul
gaurii (tabeI2).

2.3 Caietul deprescripJii tehnice
2.3.1 Condifii de concepJie

Produsele componente pe care se
bazeaza procedeul pentru realizarea
ancorelor chimice Moment CF 1000
sunt concepute de firma HENKEL
KgaA din Germania astfel fncat
respecta exigenfele legislafiei
europene fn domeniu, precum ~i
cerinfele esenfiale ale Legii 10/1995
modificata cu Legea 123/2007 privind
calitatea in construcfii, prezentate la
punctul 2.2.1 al agrementului tehnic.

La aplicarea produselor se va
respecta standardul "Calculul ~i
alcatuirea elementelor structurale din
beton, beton armat # beton
precomprimat STAS 10107/0-1990";

2.3.2. Condifii de fabricare
Calitatea constanta a produselor

componente pe care se bazeaza
procedeul pentru realizarea ancorelor
chimice Moment CF 1000 este
asigurata ~i garantata de producator
prin controlul sau intern ~i extern,
concretizat prin certificatele de calitate
eliberate pe loturi de fabricafie, pe
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toata durata de valabilitate a acestui
agrement.

2.3.3. Condifiide livrare
La livrare produsele sunt fnsotite

de declaratia de conformitate a
producatorului cu agrementul tehnic
eli-berat pentru acesta, potrivit
prevederilor standardului SR EN
ISO/CEI 17050-1:2005.

Fiecare livrare este fnsotita de
certificatul de garantie ~i instructiuni
depunere fn opera.

Pentru depozitarea de lunga sau
scurta durata, producatorul va preciza
conditiile de depozitare (temperatura #
clasa de periculozitate).

2.3.4 Condifiidepunere In operii
La aplicarea procedeului trebuie

respectate reglementarile tehnice:
- C 1300-94:Normativ de prevenire ~i
stingere a incendiilor, pe durata exe-
cutarii lucrarilor de constructii #
instalatii aferente acestora;
-« Regulament privind protectia #
igiena muncii fn constructii » - publicat
fn B.e. nr.5,6,7,8/1993 !

Punerea fn opera a produselor se
face fn conformitate cu instructiunile

producatoruluifnscrise pe ambalaje,
precum ~i fn. fi~ele tehnice care
fnsotesc produsele.

---
Conditii de lucru:

Temperatura de.aplicar;e:
+ 5°C ... + 35°C;

Umiditatea suportului:
5{ 4%;

AT 016-01/166-2008

Concluzii
Aprecierea globalii

. Utilizarea Procedeului pentru
realizarea ancorelor chimice Moment
CF 1000, fn domeniile de utilizare
acceptate este apreciata favorabil, fn
conditiile specifice din Romania, daca
se respecta prevederile prezentului
agrement.

Conditii
. Calitatea produselor componente ale
procedeului pentru realizarea anco-
relor chimice Moment CF 1000 ~i
metoda de fabricare au fost examinate
~i gasite corespunzatoare domeniilor
de utilizare preconizate ~i trebuie
mentinute la acest standard pe toata
durata de valabilitate a acestui
agrement.

. Acordand acest agrement, Consiliul
Tehnic Permanent pentru Constructii,
nu se implica fn prezenta sau absenta
drepturilor legale ale firmei de a
comercializa, monta sau fntretine
produsele.

. Orice recomandare relativ la folo-
sirea fn conditii de siguranta a acestor
produse, care este continuta sau se
refera la acest agrement tehnic, repre-
zinta cerinte minime necesare la pune-
rea lor fn opera.

. ICECON S.A. raspunde de
exactitatea datelor fnscrise fn
agrementul tehnic ~i de fncercarile sau
testele care au stat la baza acestor
date. Agrementele tehnice nu fi absolva
pe furnizori ~i/sau pe utilizatori de
responsabilitatile ce le revin conform
reglementarilor legale fn vigoare.
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. Verificarea menfinerii aptitudinii de
utilizare a produselor va ji realizata
conform programului stabilit de catre
ICECON S.A. (se vor efectua determi-
nari privind aderenfa la suport, la 20
luni de la data emiterii Avizului
Tehnic).

. ACfiunilecuprinse in program ~i mo-
dullor de realizare vor respecta actele
normative ~i reglemetarile tehnice in
vigoare.

. ICECON S.A. va informa Consiliul
Tehnic Permanent pentru Construcfii
despre rez:ultatele verificarilor, iar
daca acestea nu dovedesc menfinerea
aptitudinii de utilizare, va solicita
CTPC .declan~area acfiunii de sus-
pendare a agrementului tehnic.

I s d dl v.~. uspen area se ec an~eaza ~l zn
cazul constatarii prin controale, de
catre organisme abilitate, nerespectarii
menfinerii constante a condifiilor de
fabricafie ~i utilizare ale produselor.

~ I
. In cazul in care titularul de agrement
tehnic nu se conformeaza acestor pre-
vederi, se Vfldeclan~a procedura de re-
tragere a atsrementului tehnic.

Valabilitate
30.12.2011

Prelungirea valabilitafii sau revi-
zuirea prezentului agrement tehnic
trebuie solicitata cu cel pufin trei luni
inainte de data expirarii. in cazul ne-
prelungirii valabilitafii, agrementul
tehnic se anuleaza de la sine.

Pentru grupa specializatii nr. 1:

Pre~e~~

Dr. ing.Lian~ lache
Pre~edinte - Director General,

Prof Univ. Dr. ing. dr.h.c.
Polidor BRAT,

Membru al4'\ade,£fei de
$tiinje Tehni{;e¥inlRomdnia

3. Remarci complementare ale grupei specializate

Procedeul pentru realizarea ancorelor chimice Moment CF 1000, la care se
refera prezentul agrement tehnic este conceput de catre jirma HENKEL KgaA din
Germania ~i cuprinde lucrari specifice fixarii ~i ancorarii cu ajutorul unor ra~ini
bicomponente a unor elemente de construcfii in suporturi minerale din beton, piatra,
mortar, caramida, conform domeniilor de utilizare precizate lapct. 2.1.

Calitatea constanta a produselor este asigurata ~igarantata de producator prin
controlul sau intern ~i extern concretizat prin rapoarte de incercari eliberate pe 10-
turi defabricafie.
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Pentru verificarea comportarii in exploatare in Romania a procedeului, titularul
agrementului tehnic va urmari ~i observa, pe perioada de valabilitate a agrementului
tehnic, lucrari executate in acest timp in Jara, rezultatele fUnd consemnate in procese
verbale.

Orice modificare a tehnologiei de fabricare a produselor se va aduce la
cuno~tinJa elaboratorului de agrement tehnic.

Din analiza efectuata s-a constatat ca produsele componente asigura calitatea
lucrarilor executate in domeniile de utilizare prezentate la punctul 2.1.

Criteriile de performanJa ale produselor componente au fost verificate prin teste
de laborator de catre ICECON S.A., ce confirma performanJele acestora.

Sinteza rapoartelor de incercare, respectiv rezultatele teste lor sunt prezentate in
tabelele 1 # 2, iar rapoartele de incercare sunt cuprinse in Dosarul tehnic al
agrementului.

'f

+;.'1
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Sinteza raIJoartelor de incercare

ICECON S.A. f~i fnsu~e~te rezultatele rapoartelor de fncercare emise de Henkel Kga A - Germania
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",<H/<-< '""" ..,.. JJl-, v, H'"J'' H"V"'V"" -.-...-...-.-._v..<fJL-.'lenteal procedeului Moment CF 1000
Nr. Criterii de performanfa Metoda de determinare UM Nivel de referinfa Performanfe Elaborator
crt. CF 1000
0 1 2 3 4 6 7

1 Sarcina de tracfiune SR EN ISO 3506-1:2002 kN M8 : 18 M8 : 18 Henkel
-. J(beton C20/25) t. M10: 29 M10:29 KgaA

....,.. M12: 42 M12 :42 Germania
M16: 78 M16 :78 +
M20: 122 M20 :122 Icecon SA
M24 :176 M24 :176
M30 :280 M30 :280

3 Timp inifial de lncepere a intaririi SR EN 14187-2:2004 min. la 5OC: 5°C -10°C: 120 min Henkel
178...183 min. KgaA
la 10°C: Germania
115...122 min.

- la 20oC:28..32 min. la 20°C :30 min.
la 30°C: 18..22 min la 30°C :20 min.
la 40°C :10..14 min la 40°C :12 min

4 Timp final de intarire SR EN 14187-2:2004 ore a) beton uscat a) beton uscat Henkel
la OOC:49..51ore 5°C - 10°C :50 ore KgaA
la 10°C: 22..25 ore la 20°C: 10 are Germania

la 20oC:9..11 ore. la 30°C :6 ore
la 30°C :5.. 7 ore la 40°C :4 are
la 40°C :3..5 ore

b) beton umed b) beton umed
la OOC:99 101 ore 5°C - 10°C: 100 are
la 10°C: 47..49 are la 20°C: 20 are.

J la 20oC:19.. 21 are. la 30°C :12 are
la 30oC:11.. 13 are la 40°C: 8 are
la 40°C: 7.. 9 are



4. Anexe

Tabel2 Consum specific pentru ancorele chimicefolosite la materiale solide

-Extrase din procesul verbal nr. 166 din 15.11.2008 al ~edinlei de deliberare a grupei
specializate nr.l din ICECON S.A.

I Grupa specializata nr. 1: "Elemente structurale ~i fundafii "din ICECON SA.
alcatuita din:

-pre~edinte: Dr. ing. Liana Manolache
-raportor: lng. Laura Ularu
-membrii: lng. Mircea Mandescu

lng. Cristina Dima
lng. Gabriel lonesrpu

-analiziind:
-cererea de agrement tehnic nr. 8.09.002.016 din 03.09.2008 ajirmei Sc. KENKEL
ROMANIA SR.L. din Bucure~ti, fn calitate de solicitant, referitoare la "Procedeu
pentru realizaret ancorelor chimice - Moment CF 1000" realizat de jirma HENKEL
KgaA din Germania, fmpreuna cu dosarul preliminar al solicitantului, confinand ji~e
tehnice, ji~e de securitate, rapoarte de fncercare, documente referitoare la sistemul
de calitate al ]abricii producatoare;
-raportul de ff.!.sercariaJ ICECON SA.;
-proiectul de agremenl tehnic,

-propune:
aprobarea de catre c.T.PC a agrementului tehnic 016-01/166-2008, pentru
"Procedeupentru realizarea ancorelor chimice -Moment CF 1000", realizat de jirma
HENKEL KgaA din Germania, fn domeniile de utilizare precizate la punctul 2.1 din
agrement, cu termen de valabilitate 30.12.2011.

Prelungirea valabilitafii sau revizuirea prezentului agrement tehnic trebuie
solicitata cu cel pUfin trei luni fnainte de data expirarii. in cazul neprelungirii
valabilitafii, agrementul tehnic se anuleaza de la sine.
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Nr. Diametrul Diametrul Adlincimea Cantitatea de Nr. gauri ce
crt. ancorei gaurii minima de ancora chimica pot fi realizate

(mm) (mm) monta} necesara/ gaura cu un tub
(mm) (ml) (teoretic)

0 1 2 3 4 5
1 8 10 80 2,26 132,7
2 10 12 90 3,11 96,5
3 12 14 110 4,49 66,8
4 16 18 125 6,67 45,0
5 20 24 175 24,18 12,4
6 24 28 210 214 1,4
7 30 35 280 286 1



. Dosarul tehnic al agrementul tehnic nr. 016-01/166-2008 conlin and 40 file, face
parte integrantii din prezentul agrement tehnic.

. TITULARIDE AGREMENT TEHNIC:-

. Membrii grupei specializate:

lng. Mircea Mandescu, ~
Ing. Cristina Dima~
Ing. Gabriel Ionescu

't

+::i

AT 016-01/166-2008

Raportorul grupei specializate nr. 1

lng.~J:
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DECLARATIEDECONFORMITATE,

Declara ca produsul "Moment CF 1000" este in conformitate cu prevederile Legii nr.
608/2001 privind evaluarea conformWitiiproduselor, cu modificarile ulterioare ~i cu Hotararea
Guvemului nr.622/2004 privind stabilirea conditiilor de introducere pe piata a produselor pentru
constructii, putand fi puse in opera conform instructiunilor de utilizare continute in documentatia
produsului.
Agrementul tehnic de referinta in conformitate cu care este realizat produsul este:
AT 016-01/166-2008

Peru tel d luiM CF 1000

Producator i Reprezentantulsauautorizat
HENKEL KgaA S.C. HENKEL ROMANIA S.A. -Bucureti

Germania
Codulde referintaal Moment CF 1000,

produsului dat de
producator

Caracteristici Standardul de Prevederile din Rezultate obtinute
incercari standard

Sarcina de tractiune SR EN ISO 3506- M8: 18 M8: 18
(beton C20/25) 1:2002 MI0 : 29 M10 :29

M12 : 42
-.

M12:42
M16 : 78 M16 :78

I M20 : 122 M20 :122
M24 :176 M24 :176
M30 :280 M30:280

Timp initial de incepere SR EN 14187-2:2004 la 5°C: SOC- 10°C: 120min
a inHiririi 178...183 min.

T la 10°C:
115...122 min.
la 20oC:28..32min. la 20°C:30min.
la 30°C:18..22min la 30°C:20min.-
la 40°C :10..14 min la 40°C: 12 min

Timp final de intarire SR EN 14187-2:2004 a) beton uscat a) beton uscat
la OOC:49..51are 5°C - 10°C :50 are
la 10°C: 22..25 are la 20°C: 10 are
la 20oC:9..11 are. la 30°C :6 are
la 30°C :5..7 are la 40°C :4 are
la 40°C :3..5 are

b) beton umed b) beton umed
la OOC:99 101 are SOC - 10°C: 100 are
la 10°C: 47..49 are la 20°C: 20 are.
la 20°C: 19.. 21 are. la 30°C: 12 are
la 30°C: 11.. 13 are la 40°C: 8 are
la 40°C :7.. 9 are



- Denumirea ~i descrierea produsului: " Moment CF 1000"- procedeupentru realizareaancorelor
chimice;
-Denumirea ~i adresa organismului desemnat pentru atestarea conformitatii (daca este cazul): -
- Numarul certificatului (daca este cazul): -
-Denumirea ~i adresa laboratorului desemnat (daca este cazul): -
-Denumirea ~i adresa laboratorului care a efectuat incercarile: ICECON S.A.
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Producator $i Reprezentantul sau autorizat
Semn8tura Semn8tura

Nume Nume: Adrian Zamfirache
Functie Functie: Director tehnic
Data: Data: 17.12.2008


